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* Neprovadéjte narazy bez méfeni a kalibrace, jinak by mohlo dojit k poSkozeni narazového

zatizeni. a Struktura

* Pred pouzitim si peclivé prectéte navod k obsluze a ujistéte se, Ze hmotnost, tloustka a . .
drsnost povrchu obrobku splfiuji poZzadavky. LCD displej e

* P¥i prvnim pouziti zafizeni nebo po del$i dobé& nepouzivani provedte kalibraci.
* Pfed méFenim ocistéte povrch od rzi a oleje.

Tlacitko

¢ Vzdalenost mezi dvéma narazovymi body by méla byt 23 mm. Vzdalenost mezi narazovym
bodem a okrajem vzorku by méla byt 23 mm.

¢ Podpérny krouzek pfitlacte k povrchu obrobku a udrzujte smér narazu kolmo k povrchu.

* Béhem méfeni udrZujte obsluhu, obrobek a narazové zafizeni v klidu. Hlavni jednotka

. Néarazové téleso

. Podpérny krouzek
Civka

Kabel

. Zachytavaci sklic¢idlo
. Plnici trubice

. Uvolnovaci tlacitko

N OAWN

@ Princip fungovani:
Pfed méfenim zatlacte na plnici trubici, aby zachytilo narazové téleso. Pfitlate podpérny
krouzek k povrchu obrobku a udrzujte smér narazu kolmo k povrchu. Poté stisknéte uvolrio-
vaci tlacitko a narazové téleso narazi na povrch. Civka zachyti signal rychlosti a kabel
prenese data do hlavni jednotky.
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@ Specifikace:

¢ Rozsah zobrazeni: 0~999HLD

# Presnost: +6HLD (pfi HLD=800)

+ Opakovatelnost: +6HLD

¢ Smér narazu: 0°, £90°, 180°, +45°, £135°

# Prevodni stupnice: HV, HB, HRB, HRC, HV, HSD, MPa

@ Funkce tlacitka:

CINSIZFY

N

1.Boton de encendido/apagado (b :
Enciéndalo/apaguelo manteniendo pulsado el botén.

2. Boton de flecha hacia arriba &, :

¢ En el modo de medicion, pulse este botdon para seleccionar la escala de conversion.

# En el modo de medicion, pulse el botén & para borrar el resultado actual y pulse este
botén para confirmar.

3. Botdn de configuracion % :

* En el modo de medicion, pulse este boton para seleccionar los elementos que deben
configurarse, como el numero de estadisticas, el codigo del material, la fecha, la hora,

+ etc.

Apague la maquina, pulse este botén y el botéon de encendido/apagado al mismo

tiempo para acceder a la calibracion del valor de conversion.

4. Boton de retorno & :

+ Volver al modo de medicion.

¢ Apague la maquina, pulse este boton y el botén de encendido/apagado al mismo
tiempo para acceder a la calibracion del valor Leeb.

5. Botén de flecha abajo % :
En el modo de medicién, pulse este botdon para acceder al modo de exploraciéon de
datos.
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© Lco displej:

Datum a ¢as

n
L Primeérna hodnota HLD

Hodnota konverze|

Dopad a statistické ¢asy :

Kéd materialu

Kalibrace hodnoty Leeb

PF¥i prvnim pouziti zafizeni nebo po delSi dobé nepouzivani provedte kalibraci.
Poznamka: Kalibraci provedte pomoci standardniho testovaciho bloku, ktery je soucasti
baleni.

# Stisknéte tlacitko nastaveni a pomoci tlacitek nahoru a doli nastavte podminky méfeni,
vyberte kéd materialu ¢islo 01, smér narazu je dolu. Po nastaveni zafizeni vypnéte.

# Stisknéte soucasné tlacitko 'Ruturn' a tlacitko 'On/Off'(asi na 2 sekundy), abyste vstoupili do
kalibrace hodnoty Leeb, v levém hornim rohu bude blikat logo INSIZE. Provedte 5 méreni
na povrchu standardniho testovaciho bloku (pokud ziskate hodnotu s velkou odchylkou,
méli byste znovu vstoupit do kalibracniho rezimu).

# Zadejte skute¢nou hodnotu HLD zkusebniho bloku pomoci tlac¢itek nahoru a dol a poté
stisknéte tlaCitko zpét pro navrat do rezimu méfeni. Poznamka: Vzdalenost mezi dvéma
libovolnymi polohami narazu by méla byt 23 mm. Vzdalenost mezi polohou narazu a
okrajem vzorku by méla byt 23 mm.

Kalibrace hodnoty konverze

Tato kalibrace se pouziva u nékterych obrobk, u kterych neznate tvrdost podle Leeba, ale
pouze hodnotu pfevodni tvrdosti, jako je HB, HV atd.

Poznamka: Kalibraci provedte na obrobku se znamou tvrdosti.

# Stisknéte tlacitko se Sipkou nahoru pro vybér méfitka pfevodu, poté stisknéte tlacitko
nastaveni a pomoci tlacitek nahoru a dol nastavte podminky méfeni, vyberte spravny kod
materialu, smér narazu je doll. Po nastaveni vypnéte stroj.
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+ Stisknéte soucasné tlaCitko nastaveni a tlacitko zapnuti/vypnuti (asi 2 sekundy), abyste
vstoupili do kalibrace hodnoty pfevodu. Logo INSIZE bude blikat v levém hornim rohu.
Provedte 5 méfeni na povrchu obrobku (pokud ziskate hodnotu s velkou odchylkou, méli
byste znovu vstoupit do kalibraéniho rezimu).

+ Zadejte skute¢nou hodnotu obrobku pomoci tlacitek nahoru a dolt a poté stisknéte tlacitko
zpét pro navrat do rezimu méfeni. Poznamka: Vzdalenost mezi dvéma libovolnymi body
narazu by méla byt 23 mm. Vzdalenost mezi bodem narazu a okrajem vzorku by méla byt

# Priprava vzorku:
Nevhodny vzorek zplsobi velkou chybu méfeni. Proto by uzivatelé méli provést nezbytnou
manipulaci a pfipravu za plvodnich podminek vzorku.
PFiprava vzorku a povrchu zkousky by méla splfiovat nasledujici zakladni pozadavky:

1) BEhem pfipravy povrchu vzorku by uzivatelé méli zabranit vlivim zpracovani za studena
a tepelného zpracovani.

>
23 mm. 2) Povrch vzorku by mél byt pokud mozno rovny, testovany povrch by mél mit kovovy lesk
a nemél by obsahovat vrstvu oxidu ani jiné skvrny.
m 3) Drsnost testovaného povrchu Ra < 1,6
4) Vzorek musi mit dostate€¢nou kvalitu a tuhost. Pokud nema dostate¢nou kvalitu a tuhost,
muze dojit k posunuti nebo otfesiim béhem testovani narazu, coz muze vést k velkym
0 Pfiprava pfed méfenim: chybam. Obecné Ize Fici, Ze pokud je hmotnost vzorku vétsi nez 5 kg, Ize jej testovat

primo; pokud je hmotnost vzorku 2-5 kg, mél by byt vzorek pfed testem upevnén pomoci
vhodného upinaciho zafizeni; pokud je hmotnost vzorku 0,1-2 kg, mél by byt vzorek
pred testem spojen; pokud je hmotnost vzorku mensi nez 0,1 kg, neni tento tvrdomér
vhodny k pouziti.

Zpusob spojeni: Zadni strana zkuSebniho vzorku by méla byt pfipravena tak, aby tvofila
rovnou plochu s hladkym povrchem. Po naneseni malého mnozstvi spojovaci latky (lze
pouzit pramyslovou vazelinu) mohou uzivatelé pfitlait povrch podpurného predmétu

& Zapnéte pfistroj.
+ Stisknéte tlacitko nastaveni a nastavte statistické casy, vyberte kéd materidlu podle
zadniho Stitku a poté stisknéte tlacitko zpét pro navrat do rezimu méreni.

Tvrdost Pevnost v tahu (MPa) (hmotnost podpdrného predmétu by méla byt vy$si nez 5 kg, Ize jej nahradit zkudebnim
01.0cel a lita ocel 11. Nizkouhlikové ocel blokem), aby se vzorek pilepil.

02. Legovand néstrojové ocel 12. Vysokouhiikova ocel 5) Vzorky by mély byt dostatedné silné a mély by mit dostateénou povrchovou absorpéni
gj:g:;‘zzl‘i’;:a°°e' Eg::;”r"f ocel vrstvu. Pokud uZivatelé pouzivaji ndrazové zafizeni typu D, tioustka vzorku by neméla
05 Tvama liina 15:Chrom—niklové g byt rr]en5| ’nez 5 mvm a pvovrchova absorpcvm vr§tva S[\eb’o povrch.ova ngynUJ .ICI vrs.tva)wby
06.Lita slitna Al 16.Chromoly ocel ne[nela byt mensi vngz 0,8 mm.' Pro prefn‘(? meren| tvrfjost| rrlwatefllalu Jen neJIepsqn
07.Cu-zn sltiny 17 Chrom-niki-molybdenova ocel zpusob%m' odstraner’n pov[ch’oyeho zpevnu1|0|’ho' materialu, nejlepSim zplsobem je
08.Slitiny Cu-Sn 18.Chrom-mangan-kfemikova ocel odstranéni povrchové zpeviujici vrstvy zpracovanim.

09 Med 19. Vysokopevnostni ocel 6) Pokud povrch vzorku neni pfi zkouSce vodorovny, mél by byt polomér zakfiveni
10. Kovani oceli 20 Nerezova ocel zkouseného povrchu a pfilehlého povrchu vétsi nez 30 mm. Mél by byt vybran a

nainstalovan vhodny podpérny krouzek.
7) Vzorek by nemél byt magneticky. Signal razového zafizeni by mohl byt magnetickym
polem vazné rusen, coz by mohlo zpusobit nepfesné vysledky zkousky.

Poznamka: Hodnota Ize pfevést na 'Mpa' pouze pfi vybéru kodu materialu 11~20.
« Stisknutim tlacitka se Sipkou nahoru vyberte spravnou prevodni stupnici.
Poznamka:
1. Hodnota pfevodu '---' znamena, Ze prevod je mimo rozsah.
2. Hodnota prevodu slouzi pouze jako obecny odkaz, coz muze vést k urcitému odchylce.
Presny pfevod obecné vyzaduje souvisejici srovnavaci testy.
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@ Kroky méfeni:

+ Nabijeni: Nabijte narazové zafizeni jednoduchym posunutim nabijeci trubice dopfedu.

¢ Umisténi: Poté umistéte a pfidrzte narazové zafizeni na povrchu zkuSebniho kusu v
pozadovaném misté zkousky. Smér narazu by mél byt kolmy k povrchu zkouseného kusu.

Razovy naraz (méfeni): Naraz spustite stisknutim uvolfovaciho tlacitka. Hodnota tvrdosti

se zobrazi okamzité.

+ Prectéte si vysledek testu z obrazovky.
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Poznamka: Obecné se kazdé méreni vzorku provadi pro pét testd. Hodnoty ,S* (rozdil mezi
maximalni a minimalni hodnotou) musi byt mensi nez 15 HL. Vzdalenost mezi dvéma
libovolnymi misty narazu by méla byt 2 3 mm; vzdalenost mezi mistem narazu a okrajem
vzorku by méla byt =2 3 mm.

Pamét:

Skupina dat (napriklad vysledek testu, vysledek konverze, vzorek materialu a smér narazu)
se po kazdém jednotlivém mérfeni automaticky ulozi do paméti. Tvrdostomér ISH-PHB
muze ulozit 99 sad dat. Pri méfeni vice nez 99krat se posledni skupina dat ulozi na 99.
pozici a prvni skupina dat se vymaze. Druha skupina dat se pfesune na 2. pozici a
soucasné se pozice ostatnich skupin dat posune na nizsi pozice.

Stisknutim tlacitka se Sipkou doll prejdete do rezimu ukladani do paméti, pomoci tlagitek
nahoru a doli miZzete prochazet pamét.

Tisk (tiskarna je volitelna):

Po provedeni jednoho méfeni stisknéte tlacitko nastaveni a nechte bliknout symbol tisku,
poté stisknéte tlacitko zpét pro tisk aktualniho vysledku.

@ Udrzba narazového zafizeni:

Po 1000-2000 pouzitich by uzivatelé méli vycistit katétr narazového zafizeni a narazové
téleso nylonovym karta€em, pred ¢isténim katétru odSroubovat podpérny krouzek, poté
vyjmout narazové téleso, otocit nylonovym kartaCem v trubici proti sméru hodinovych
rucicek a vytahnout jej, jakmile se dotkne dna. Tento postup opakujte a poté nasadte
narazové téleso a podpérny krouzek. Po pouziti by uzivatelé méli uvolnit narazové téleso.
Pouzivani lubrikantu je zakazano.

BéZné postupy udrzby:

PFi kalibraci tvrdoméru, pokud zjistite, Ze chyba je vétSi nez 6HLD, musite vyménit
ocelovou kulicku nebo narazové téleso, protoze pficinou mize byt opotfebeni ocelové
kulicky nebo narazového télesa, které vede k poruse pfi provozu.
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Faktory ovlivnujici presnost

Nespravny provoz nebo nevhodné podminky testovani by mély vazny dopad na presnost
testovani. Nasleduje nékolik béznych faktor(, které ovliviiuji pfesnost testovani pro pouZiti jako
reference:

1)Drsnost povrchu vzorku
Kdyz narazové téleso dopadne na vzorek, na povrchu vzorku vznikne mala dulek, takze
sougasné by mél byt povrch vzorku dokonden. Cim vétsi je drsnost, tim mensi je spotfeba
narazové energie, zatimco ¢im mensi je drsnost, tim vétsi je spotfeba narazové energie. Proto
je drsnost testovacich bodu vzorku na povrchu Ra<1,6.
2) Tvar povrchu vzorku
Princip Leebova testovani vyzaduje, aby rychlost odrazu a narazu byly na stejné linii, protoze
narazové téleso se pohybuje v metatrubce. | kdyz rychlost odrazu a narazu nejsou na stejné
linii, 1ze tvrdost urcité zjistit, ale narazové téleso by pfi odrazu narazilo do stény trubky, coz by
ovlivnilo rychlost odrazu. Proto je pfesnost testu vétsi chyba. Pokud je polomér zakfiveni
povrchu testovaného vzorku mensi, feSenim je pouziti vhodného variantniho opérného kruhu.
Pokud uzivatelé vyzaduji specialni opérny kruh, mizeme pfispét k jeho navrhu a zpracovani.
3) Hmotnost vzorku
Pokud musi byt hmotnost vzorku vétsi nebo rovna 5 kg a nesmi se snadno kyvat. Pokud by
hmotnost vzorku byla mensi, bylo by nutné vzorek nalezité oSetfit (je nutné zvysit podporu
nebo upevnéni pomoci spojovaciho tlaku na zkusebnim stojanu pro vétsi hmotnosti) a vysled-
ky zkousky Ize dosahnout s pfesnosti. V mistech zkouSeni by méla byt urcita plocha (plocha
potfebna pro splnéni sady zkous$ecich bodl) a nemély by se vyskytovat zadné vibrace ani
otfesy. Pokud hmotnost neni dostate¢na, musi uzivatelé co nejvice omezit chvéni a rozliti
pomoci metod zvySeni podpory, spojeni a stlateni. Podplrné zafizeni by mélo zabranit
narazam.
4) Stabilita vzorku
Jakékoli u¢inné zkousky musi minimalizovat mozné ru$eni zvenci; je dllezitéj$i dynamické
meéfeni, jako je zkouska tvrdosti podle Leeba. Proto je méfeni povoleno pouze ve stabilnim
systému pro zkouSeni tvrdosti. Pokud by mohlo dojit k pohybu vzorku bé&hem zkousek,
uzivatelé by jej méli pfed zkouskou zafixovat.

INSIZE>

Rozsah méreni a prevodu

Materialy

HLD HV

HRC

HRB

HS

Pevnost v tahu
Mpa

Ocel a lita ocel

300-900 81-955

81-654

20-68

38-100

32-100

375 -2639

Nastrojova ocel

300-840 80-898

20-67

Nerezova ocel

300-800 85-802

85-655

47-101

Litina

360-650

93-334

Lita hlinikova slitina

170-570

19-164

23-84

Mosaz

200-550

40-173

13-95

Bronz

300-700

60-290

Med

200-960

45-315

Standardni doruceni

Hlavni jednotka 1pc
Narazové zafizeni D 1pc
Blok pro zkousku tvrdosti 1pc
Maly podpérny krouzek 1 pC
Cistici kartag 1pc

Standardni doruceni

Podpérné krouzky

viz nas katalog

Bezdratova tiskarna

ISH-DS-TISKARNA
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